
Nachbau  
Wärmetauscher

1 

Angaben zu nachzubauenden Wärmetauscher Typ

Sammlerabdeckung Ja 

Nein

Rohrsammler mit Rohrbögen

Abweichende Anschlussanordnungen möglichst als Skizze einfügen oder anhängen.
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Kunden-Art-Nr./Customer-article-nr: Name

Projektions Methode E/projection method E:
Gepr./exam.

Gez./drawn

Type/ type:

Artikel Nr.

Kunden-Bestell-Nr./Customer-order-nr.:

Tag/ Day

Shape and positions (ISO 13920)
Dimensions for lengths and angles,
tolerances for welded constructions -
ISO 13920 C/G / Welding - General
Mass-, Form- und Lagetoleranzen nach

Schweissverbindungen an Bauteilen nach ISO 5 817, Gruppe : B/C /Arc welded joints in steel; Guidance on quality levels for imperfections (ISO 5817) gr. B/C

Schweissverbindungen, Druckbehaelter nach AD-Merkblatt HP 5/1 /Welded joints, pressure vessle in accordance to AD-2000 HP 5/1
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Kunde/customer:

Bezeichnung/designation:
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Gegenflansche/Adapters: Ein/In:
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Aus/Out:

Work examination (AD specification HP 5/2)

Schweissverfahren werden durch Sachverstaendige geprueft/

Medienanschluesse/Medium connections

and non destructive examination (HP 5/3) for utilization of welding seam V 85%

Arbeitspruefung (AD-Merkblatt HP 5/2) und zerstoerungsfreie Pruefung (HP 5/3)

Welding methods are examined by notified body in accordance to ISO 15614 (WPQR)
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Glattrohr (ohne Lamellen) Lamellenrohr

ROHR/  
LAMELLENTYP

RundrippenrohrOvalrippenrohr

ANORDNUNG UND 
TEILUNG DER ROHRE

Fluchtend

Material Sammler 

Material Rohr  

Material Lamelle

Material Kammer/ Bodenplatte

Anzahl Rohrreihen   Stück

Anzahl Rohre pro Reihe Stück

Teilung Rohre in y-Richtung  mm

Teilung Rohre in x-Richtung mm

Rohrdurchmesser mm

Rippendurchmesser    mm

Lamellenabstand (LA)  mm

Lamellen/ Rippendicke (t) mm

Versetzt

ART UND GRÖSSE 
DER ANSCHLÜSSE:

Flansch  Muffe

Gewindestutzen

Anschweißstutzen

Nennweite (DN/ Zoll…)

Druckstufe (PN)

Entlüftung:  Ja  Nein

Entleerung:  Ja  Nein

Material Gehäuse

Gehäuse luftdicht: Ja  Nein
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